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1.吸具说明
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ATS

       ATS海绵型真空吸具系统配备集成式真空发生器，真空吸具吸附垫

采用海绵制成。

ATS海绵型真空吸具底部示意图



ATS

2.V口功能说明

1.当进气口（P口）通入压缩空气时，产生真空,在V口出装上真空检测表即可检测真空

度。
2.当需要实现真空破坏功能时需要在V口接入一路压缩空气。（在关闭进气口（P口）

通入的压缩空气的同时打开V口接入的压缩空气，即可实现快速破真空。
3.所有V口功能均一样。

3.P口功能说明

压缩空气进气口，接入0.5MPa的洁净干燥的压缩空气。

4.使用步骤

1.吸具移动至工件上方。
2.吸具向下移动，若吸具是节流阀（SW）结构，可提前打开P口连接的压缩空气产生

真空，若吸具是止回阀（SVK）结构，则需要把吸具压至产品表面后打开P口连接的

压缩空气产生真空。
3.产生真空，吸附产品后移动吸具和产品至指定位置，必须破真空才能快速释放产

品，需要在V口接入一路压缩空气，该压缩空气初始处于关闭状态，在吸具和产品到

达指定位置后且产品接触到指定放置点，关闭P口连接的压缩空气，同时打开V口连接

的压缩空气就能实现快速破真空。（而且必须破坏真空后真空值是大于等于0，否则

在抬起吸具过程中会发生粘料现象，把海绵拉坏）不能在半空中将真空关闭，然后破

坏真空让被吸附的产品自行掉落，这样也会将海绵拉坏。

5.如果海绵吸具压力不足怎么检测

1.通入压缩空气，海绵吸盘全覆盖吸附不透气产品，检测真空度高于-60时，可判断通

入的压缩空气压力大于等于0.5MPa，检测真空度低于-60时，可判断通入的压缩空气

压力小于0.5MPa。
2.在距离进气口（P口）100mm处接入一个正压检测表即可，打开P口的压缩空气

阀，检测压力不低于0.5MPA。
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        真空吸具系统长时间使用内部吸入颗粒状物体与灰尘及其他脏污时，会影响吸具

的性能及寿命，则需要定期安排清洗保养。

保养步骤

一、海绵从一个角落掀开，顺着方向慢慢撕开，注意不要损坏。（快速或用力将会导

致海绵某部分损坏，严重影响其海绵的密封性）
 如图所示：

二、取下卡扣，并取出钢珠，清理阀孔，并清洗钢珠(SW节流阀的不需要），阀孔内

不能有污垢，钢珠表面不能有油渍、灰尘等。
 如图所示：

三、将两侧端盖螺丝拆下，取出真空发生装置，拆开真空发生管，清理真空发生管内

部及密封垫，真空发生管中间孔不能堵塞，表面不能有污垢（注意保存密封圈和密封

垫不要丢失）。
 如图所示：

ATS 海绵真空吸具保养说明
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四、ATS型材装有真空发生器的那一端用干净布蘸取酒精擦拭（严重污染也可放入清

水浸泡），并且清理海绵吸盘型腔内部灰尘等杂物。
 如图所示：

五、密封垫海绵去除表面灰尘和杂质。带过滤网的，过滤网也要清理干净，不得有堵

塞.油污等。
六、清理完成并晾干后，先装真空发生装置，真空发生管孔位置与密封垫位置贴合，

不能有泄露，并锁上螺丝（注意安装顺序，及密封垫的位置）。
如图所示：

ATS 海绵真空吸具保养说明
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七、把真空发生装置装入海绵吸具，特别注意黑色密封圈，保证安装到位，否则影响

密封性，锁紧外部螺丝，把钢珠放入阀孔，卡上卡扣，注意卡扣是否卡在卡槽内。再

贴附海绵。注意海绵孔位与型材上孔位对应。（钢珠、卡扣必须如数全部装回，不能

缺少，否则会影响吸具的正常使用）
如图所示：
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